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MEMORIA DESCRIPTIVA

1. OBJETO

Es objeto del presente Proyecto la mejora del abastecimiento de agua potable a la poblacién
de Ripollet, mediante la substitucion de parte de la red de abastecimiento deteriorada.

Por |o tanto &l objeto del contrato se gjusta a uno de los supuestos que se nombran en el punto
3.1. 8).7 dd RDL 9/2008 pudiéndose financiar con cargo a Fondo de Inversion por tratarse
de una obra de de construccion, adecuacion, rehabilitaciéon o mejora de la red de
abastecimiento de agua potable a domicilio y tratamiento de aguas residuales definidos en el

articulo 6 delaLey de Contratos del Sector

Es objeto del presente Proyecto es definir y valorar las obras para mejorar €l abastecimiento
de agua potable en el barrio de san Andrés. Mediante la substitucién de la canalizacion
actualmente de fibrocemento de la calle Rocabruna asi como €l abastecimiento de las fincas
situadas en la calle Padr6 que no tiene agua a pie de parcela.

Se incluyen también las conexiones pertinentes alas acometidas individuales y la instalacion
de la hidrantes necesarios para garantizar la dotacion minimalegal.

2. ANTECEDENTES

La red de abastecimiento de agua potable del municipio tiene barrios donde las instalaciones
son anticuadas. Concretamente en la zona del Barrio de San Andrés las canalizaciones son en
su mayoria de fibrocemento, de dificil reparacion en caso de rotura y carece de vavulas de
corte que permitan seccionar zonas en caso de averia.

Este hecho provoca que en los trabajos de reparacién de la red, para poder redlizar las tareas
se vean dfectados més abonados de los que estrictamente seria necesario, con las
consiguientes molestias.

3. ALCANCE DEL PROYECTO

Las obras de mejora de la red de abastecimiento se centraran en la cale Rocabruna,
concretamente entre las calles Joan Mir6é y Padro.

Este tramo hace una longitud de 330 metros por acera con |o cua se trabajara en un total de
660 metros. En esta actuacion seincidirden las acometidas de 121 viviendas.
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Las obras comprenderan la abertura de zanja en la acera de las caracteristicas descritas en los
pliegos técnicos, la substitucion de la canalizacion anterior por una de 150 mm de didmetro
dando progresivamente conexion alos abonados.

En los cruces i conexiones que € resto de lared se instalara vavulas de cierre que permitan
seccionar lared cuando en adelante se debatrabajar en la zona.

Aprovechando la nueva canalizacion se instalaran los hidrantes correspondiente que faltaran
en lazona.

Delamismaformaen la calle Padré se prolongaralared existente para dar abastecimiento a9
fincas afectadas.

4. PREVISION DE PERSONASA OCUPAR EN LA EJECUCION DEL PROYECTO

Para el calculo de personas a ocupar en la gjecucion de las obras, se han seguido los criterios
establecidos a efecto por la Oficina d’ Assistencia al Fons Estatal d’'Inversié Local de la
Diputacié de Barcelona en su documento “Matrius d’ estimaci6 d’ ocupaci”.

En base a dichos criterios y para determinar las personas a ocupar, se calcula e nimero de
personas necesarias para gecutar las obras en base a tipo de operarios necesarios (oficios)
y en base al total de jornales de todos los oficios que participan, segun la duracién prevista de
las obras, y seglin datos obtenidos del cuadro de precios descompuestos que se acompafia ala
presente memoria descriptiva.

En aplicacion de dicho célculo, se estima que las personas a ocupar en la gjecucién de las
obras descritas en el presente proyecto es de 8 operarios.

5. PLAN DE OBRAS—-PLAZO DE EJECUCION

Se estima una duracién de las obras de 2 meses, arealizar en prevision de los meses de mayo,
junioy julio de 2009, iniciando los trabajos por la calle Padrd, y posterioy posteriormente por
la Rocabruna, realizando primero toda un aceray posteriormente el otro lado.

Laadjudicacion de lalicitacion de las obras esta prevista para el proximo dia 20 de abril.

En todo caso, las obras estaran finalizadas antes del proximo 31 de diciembre de 20009.

6. PRESUPUESTO

Los precios de las distintas unidades de obra han sido dotenidos teniendo en cuenta los
precios vigentes en e mercado en la zona, para los materiales, herramientas, maguinaria,
transporte, etc.

El coste delasobrasdelacale Padr6 esde 9.274'07€sin IVA.
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El coste de las obras de la calle Rocabruna es de 196.599,56€ sin IVA.
El valor estimado de latotalidad del proyecto es de 207.931,72 €.
El valor del contrato de latotalidad del proyecto es de 241.200,79 €.

Gemma Lozano Soria
I ngeniera municipal

Ripollet, 24 de diciembre de 2008
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1. OBJECTIVO DEL PLIEGO

El presente Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares para la Red General de
Abastecimiento de Agua Potable tiene |os siguientes objetivos.

o Determinar los materiales, en gamay calidad, necesarios para realizar los
montajes mas habituales, dejando las singularidades aparte.

o Prohibir la utilizacion de materiales de baja calidad o no adecuados.

o Fjar los procedimientos e instrucciones técnicas para la correcta
utilizacion de los materiales.

2. ALCANCE DEL PLIEGO

El presente Pliego se determinaran las especificaciones relativas a la instalacion de Red
Genera de Abastecimiento de agua potable. Se considerared general todas las tuberias
superioresoigualesa2".

En genera se utilizara tuberia de polietileno para los diametros més pequefios (inferior

0 igua a 100mm) y tuberia de fundicion ductil para diametros superiores. No se
instalard en ningun caso tuberia de PV C o tuberia de fibrocemento.

-10-
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3. ELEMENTOSQUE INTERVENEN EN LA RED GENERAL

3.1. TUBERIA DE POLIETILENO

Se instalara tuberia de polietileno PE 100 PN 10 6 PN 16. Sera de color negro con
bandas azules longitudinales (como minimo 3 bandas para tuberia de diametro 63mm y
minimo de 4 bandas para didmetros > 63mm) y cumpliran la normativa UNE 53965-1
EX y UNE 53966 EX. (Ver ficha 1)

Las tuberias de polietileno se suministraran en rollo o en barras seguin el didmetro.

63 £ DN £ 75mm En rollos de 50 6 100m o en barras de 6m
90 £ DN £ 110mm En rollos de 25 6 50m o en barras de 6m
DN 3 110mm En barras de 6m

En los tubos de polietileno PE 100, la relacién que deberdn cumplir las dimensiones
nominales son:

SDR—% donde DN es el diametro nominal exterior y el espesor nominal.

ParaPN 16 larelacion SDR seraigua ally paraPN 10 serd 17.
Ademas selimitae nimero de serie S:
5=(SDR- 1)
2

Por tanto, para PN 10 el nimero de seriees8'y para PN 16 sera 5.

El tubo se suministrard con tapones de proteccion en ambos extremos.
Ademés del marcado especificado por la normativa, debera llevar la inscripcion "Apto
parauso aimentario” y / o el simbolo%.

Todas las tuberias irdn marcados con la Marca de Calidad AENOR para certificar que
han sido sometidas alos controles y ensayos de aseguramiento de calidad especificados
en las normas anteriormente citadas (UNE 53966 EX para PE 100).

3.1.1. Unioén detuberias

Las uniones de tuberias de polietileno se haran con manguitos el ectrosoldables o con
soldadura a testa.

3.1.1.1. Unién con manguitos el ectrosol dabl es.

Los manguitos seran de polietileno de alta densidad PE 100 segin
UNE 53965-1 EX i prEN 12201-3. La presion nomina sera de 16
bar (Ver ficha?2).

i B, ¢ Las dimensiones y tolerancias vienen especificadas en la prEN
12201 3 (Compatlble con las dimensiones de los tubos segin UNE 53966 EX) y seran
de color negro.

-11-
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La tension de alimentacién debera ser entre 8 y 48 Vac. Las dimensiones del conector
seran de didmetro 4mm en el Sistema Continental 0 4,7mm en el Sistema Americano o
inglés.

Deberallevar inscrito el tipo de resina, PN, fabricante, DN, tension de fusion, tiempo de
fusion y enfriamiento y cdédigo de barras con la informacion necesaria para la fusion.
Las piezas dispondran de indicadores de soldadura correcta. En su defecto, la méaguina
paa soldar debe detectar € falo en la soldadura (resistencia rota).
L as piezas serén inyectadas, no manipuladas.

Las piezas se suministraran de manera individual en bolsas de pléstico.
El fabricante presentara la documentacion oficial que acredite que se han realizado los
ensayos especificados en lanorma UNE 53965-1 EX.

3.1.2. Accesorios paratuberiasde polietileno

Cuando seinstale tuberia de polietileno podran utilizarse los siguientes accesorios

- Accesorios de polietileno electrosoldable o para soldar con manguitos
electrosoldables

- accesorios de polietileno para soldadura a tope

- accesorios de fundicion ductil.

3.1.21.  Accesorios electrosoldables

Los accesorios electrosoldables cumpliran las mismas
especificaciones que los manguitos electrosoldables (Ver 3.1.1.)
La longitud de las Tés iguales o reducidas, asi como las
reducciones tendran unas dimensiones 1o mas aproximadas
posible a sus homdlogos en fundicién dictil y se suministraran,
S asi se requiere, con una brida ya montada. La brida sera de
acero RST 37-2 agujereada a PN 16 (1SO 7005-1).

: e o e o "'u-*‘.‘ &

3.1.2.2.  Accessorios de polietileno para soldadura atope

Los accesorios de polietileno seran PE100 segin UNE 53965-1EN y UNE 53966 EX.
Lapresion nominal serade 16 bar (Ver ficha 3).

Las dimensiones y tolerancias cumpliran la norma UNE 53966 EX y seran de color
negro.

Deberd llevar inscrito e tipo de resna, la PN, e fabricante y DN.
Cumpliran los mismos requisitos adicionales y ensayos que |os accesorios de polietileno
electrosoldable.

3.1.2.3.  Accesorios de fundicién

Los accesorios serén de fundicion de caracteristicas seguin la norma UNE-EN 545 (Ver
ficha 4).

-12-
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El espesor de pared minimo serd K = 12, excepto las Tés que sera
como minimo de K = 14 (segin UNE-EN 545). El revestimiento
. tanto exterior como interior se har4 con pintura bituminosa de
\ manera que el espesor mmmedio de la capa no sea inferior a 70
; nm.

Las dimensiones, tolerancias y marcaje cumplirdn la normativa

UNE-EN 545.

Unioén con bridas

Cuando se instalen accesorios de fundicion ductil la union se hara con bridas de
dimensiones y agujero en PN 16 segin UNE-EN 1092-2 y conexién a presién oa
presion con anillo de cierre, ambos en contraccion (Ver ficha ).

i

Conexién apresion Conexién apresion
con anillo decierre

Las bridas seran de fundicion ductil EN-GJS-400-15 (UNE-EN 1563) o GGG-40 (DIN
1693). El revestimiento exterior e interno con resina epoxy m. El anillo de atapeiment
serd de latén arde espesor minimo 100 nm  resina acetdlica y la junta se hara con
elastdbmero EPDM o NBR. Los tornillos seran de acero inoxidable AISI 304 o acero con
recubrimiento DACROMET.

Las bridas deberdn llevar inscrito la marca, PNy DN de la tuberia
Las bridas de fundicion deberan estar sometidas a un ensayo de corrosion: deberan
mantenerse durante 240 horas dentro de una camara salina segiin UNE 112017

Unién con portabridas de polietilenoy brida loca

La unién también se podra hacer con un portabrides de polietileno
PE 100 PN 16. Las dimensiones y tolerancias cumplirén la norma
UNE 53966. Sera de color negro y llevardla marca € tipo de resina,
lapresion nominal, €l fabricantey el DN (Ver ficha6)

La pieza de polietileno cumplird los mismos reguerimientos
adicionales y ensayos que las piezas de polietileno para soldadura a tope. En un lado se
soldara la tuberia con un manguito electrosoldable o con soldadura a testa En general,
para didmetros hasta 63mm se utilizara el manguito electrosoldable y la soldadura a
tope para didmetros superiores.

Al otro lado se colocara una brida boja de acero RST 37-2 agujereada en PN 16 segin
SO 7005-1.

-13-
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3.2. TUBERIA DE FUNDICION DUCTIL

gore s La tuberia de fundicion ductil cumplira la normativa UNE-EN
: . 545 (Ver ficha7).

| El espesor de pared del tubo sera K = 9, segiin norma UNE-EN
| 545. El revestimiento exterior sera de zinc metélico aplicado en
una capa minima de 200g/m? recubierta por una capa de pintura
bituminosa de 70 nm de espesor minimo. El revestimiento interior
serd de mortero de cemento aplicado por centrifugacion del tubo
en conformidad con lanorma UNE-EN 545

El tubo tendra los extremos de tipo enchufe liso y se suministrara con tapones de
proteccion en los dos extremos. La longitud de los tubos serda de 5,5 0 6,0 metros para
didmetros nominales entre 60 y 800mm.

Las dimensiones, tolerancias y marcado de |os tubos seré segiin norma UNE-EN 545.

El fabricante presentara la documentacion oficial que acredite que se han realizado los
ensayos especificados en lanorma UNE-EN 545.

3.2.1. Unionesdetuberiadefundicion ductil

La union entre tuberias de fundicion dictil sera de tipo flexible. Con este tipo de unién,
la estanqueidad se consigue mediante la compresion radial del anillo de elastomero
ubicado en su aojamiento del interior de la campana del tubo. La unién se realiza
introduciendo el extremo liso en el enchufe.

Lajunta ser4 de caucho EPDM o NBR de caracteristicas segiin la norma UNE-EN 681-
1

3.2.2. Accesorios paratuberias de fundicion ductil.

L os accesorios serén de fundicion ductil de caracteristicas segiin la norma UNE-EN 545
(Ver ficha4).

El espesor de pared minimo serd K = 12, excepto las Tés que sera
como minimo de K = 14 (segin UNE-EN 545). El revestimiento
g tanto exterior como interior se har4 con pintura bituminosa de
\ manera que el espesor m.mmedio de la capano seainferior a 70 nm.

Las dimensiones, tolerancias y marcado cumpliran la normativa UNE-EN 545,
Las uniones se harén:
- Con bridas con juntade elastbmero EPDM o NBR (UNE-EN 681-1)

-14 -
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- Con junta mecanica, con junta de elastémero EPDM o NBR (UNE-EN 681-1)
y contrabridamévil perforaday sujeta con perno de anclgje.

Juntamecanica

300mm y fijas uEL as bridas seran orientables para diametros orientables para diametros
superiores. La presion nominal serade 16 bar.

Los agujeros de la brida cumpliran la norma UNE-EN 1092-2 (1SO 2531).

Los tornillos serdn de acero inoxidable AISI 304 o acero con recubrimiento
DACROMET o equivaente.

Brida orientable

El fabricante debera presentar la documentacion oficiad que acredite que se han
realizado |os ensayos especificados en lanorma UNE-EN 545.

3.3. EQUIVALENCIAS ENTRE TUBERIAS DE POLIETILE Y TUBERIAS
DE FUNDICION

Los didametros nominales de las tuberias de polietileno son exteriores mientras que los
de las tuberias de fundicién ductil son interiores. Por tanto la equivalencia entre tuberias
serd, para un determinado didmetro de polietileno, un diametro inferior para tuberia de
fundicion, por eemplo: para una tuberia de polietileno 125mm de PE100 PN16, el
diametro interior es 102,2mm y equivale a una tuberia de fundicion dictil de diametro
100mm.

3.4. DERIVACIONESEN LA TUBERIA GENERAL

Para derivaciones en la tuberia general se harén con collarin de toma o T segun el
diametro de la derivacion.

3.4.1. Collarin depresa
Los Collarines de toma se utilizardn para derivaciones hasta 63mm. El didmetro de la

salidadel collariny el agujero serén de didmetro superior o igual al de la derivacion.
La presion nominal seréde 16 bar.

-15-
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El tipo de collarin depende del tipo de tuberia de lared general.

TIPUSDE COLLARI CANONADA
Cabezal mas banda Fundicién
Collarin Polietileno

Cada tipo de collarin dispone una opcion de montaje con o sin carga, segin el agujero
se haga con latuberia llena o vacia respectivamente.

Los Collarines deberan satisfacer los siguientes ensayos, realizados en un laboratorio
acreditado:

- Ensayo de estanqueidad: P=2. PN durante 30 minutos.

- Ensayo de agarrada del collarin: Verificar que no existe desplazamiento del
collarin sobre la tuberia, aplicando un par de giro de 50 N « m en la parte
superior.

- Ensayo de corrosion: 240 horas en camara de niebla salina segin UNE
112017.

3.4.1.1. Collarin de toma para tuberias de fundicién ductil

El cuerpo del cabezal serd de fundicién ddctil de calidad EN-GJS-400-15 (UNE-EN
1563) 0 GGG-40 (DIN 1693). Estara recubierto de resina epoxy mi las juntas seran de
elastbmero EPDM o con un espesor minimo de 100 NBR (UNE-EN 681-1). La salida
seraroscada.

El collarin debera llevar inscritala marca, PN, DN, y tipo de materia la banda el DN y
el rango de aplicacion.
El cabezal es montando en latuberia mediante una banda de acero inoxidable AlS| 304.

La banda tendr& un espesor de 1,5mm y un ancho de 64mm. Los esparragos deben ser
M 16 de acero inoxidable AISI 304 o acero con recubrimiento DACROMET. Las
tuercas serén de acero inoxidable y resistentes alos acidos.

La banda llevara un adhesivo indicando € diametro nominal del tubo sobre el que se
monta el collarin y € didmetro minimo y méximo que abarca (tolerancia) permitiendo
gue se adapte a cualquier tipo de tuberia. Ademaés, esta parte estara recubierta de
caucho, lo que permite una gran adaptabilidad a lasirregularidades del tubo.

-16-
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Collarin sin carga

Para montar el cabezal sin carga se debera vaciar latuberia (Ver ficha 8).

=

Collarin con carga

Se monta el cabezal con latuberiallena (Ver ficha9).

El cabezal dispone de una espatula para cortar € paso del agua. Una vez hecho €l
agujero con una maguina de tomas dimensionada por €l collarin a montar, se retira la
broca tanto como sea posible y se empuja la espétula para cortar € paso del agua. Una
vez completada la toma de servicio, se retira la espétula del cuerpo del cabezal
liberando la presion dentro del tubo, y se coloca latapa protectora.

34.1.2. Collarin de toma para tuberias de PE

El collarin sera de fundicion ductil de calidad EN-GJS-400-15 (UNE-EN 1563) o ggg-
40 (DIN 1693) con cuatro tornillos de acero inoxidable AlSI 304. Estara recubierto de
resina epoxy con un espesor minimo de 100 mm y las juntas serén de elastomero EPDM
o NBR (UNE-EN 681-1). La salida sera roscada

El collarin debe llevar inscrita la marca, PN, DN de latuberiay € diametro de la rosca
de salida

Collarin sin carga

Para montar €l collarin sin carga se debera vaciar latuberia (Ver ficha 10).
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Collarin con carga

Se montael collarin con latuberiallena (Ver ficha 11).
.

El collarin dispone de una espétula para cortar €l paso del agua. Una vez hecho €l
agujero con una maguina de tomas dimensionada por €l collarin a montar, se retira la
broca tanto como sea posible y se empuja la espétula para cortar €l paso del agua. Una
vez completada la toma de servicio, se retira la espétula del cuerpo del cabezal
liberando la presion dentro del tubo, y se coloca latapa protectora.

3.4.2. T dederivacion

Las T de derivacion se utilizardn para acometidas de mas de 63mm. El didmetro dela
sdidadelaT serdsiempre superior oigua a de laderivacion.
El tipo de T depende del tipo de tuberiade lared general.

TIPODET TUBERIA
Fundicion Fundicion
Fosa ddctil o polietileno Polietileno

34.2.1. T dederivacion paratuberias de fundicién

Cumpliran las mismas especificaciones que los accesorios de fundicion (Ver ficha 4)

34.2.2. T dederivacion paratuberias de PE

Las derivaciones atuberias PE se harén con polietileno o fosa dctil.
T depalietileno

Cumpliran las mismas especificaciones que los accesorios electrosoldables para
polietileno (Ver ficha 2).

T de fundicién

Los accesorios cumplirén las mismas especificaciones que los accesorios de fundicion
dictil (Ver ficha 4).
Las uniones se haran bien con briday conexion a presién o a presion con cierre, ambos
en contraccion (Ver ficha 5) o bien con portabrides de polietileno y brida loca de acero
(Ver ficha6).
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3.5. VALVULA DE COMPUERTA

Se instalaran vévulas de compuerta de fundicion dictil de calidad EN-GJS-400-15
(UNE-EN 1563) o0 GGG-40 (DIN 1693). El revestimiento tanto interior como exterior
serd de epoxy con un espesor minimo de 200mm (Ver ficha 12).

El obturador serd de fundicion duictil de calidad EN-GJS-400-15 (UNE-EN 1563) o
GGG-40 (DIN 1693). El paso debera ser total con el obturador abierto.

El ge sera de acero inoxidable (13% Cr) AISI 420 y las juntas de estanqueidad de
elastobmero EPDM, NBR o0 SBR (UNE-EN 681-1). Larosca de maniobra seré de laton o
bronce.

Deberan ir marcado segin UNE-EN 19 o €l equivalente 1SO 5209 (Ver ficha 12).

Los extremos serén para unién con bridas de agujero PN 16 segin
UNE-EN 1092-2 o € equivaente (ISO 7005-2). La distancia entre
bridas segiin UNE-EN 558-1 "V&vulas de compuerta. Embridada serie
basica 14 (corta) "o equivalentes (1SO 5752, DIN 3202 Parte 1 - Serie
FA4.

No se admitiran asientos de estanqueidad afiadidos ni ningun tipo de
mecanizacion. Presentard estanqueidad total. Se asegurard €l correcto
movimiento vertical de la entrafia mediante un sistema de guias
laterdles o por la propia geometria del cuerpo, de ta manera que se eviten
desplazamientos horizontales de la misma. Permitird reemplazar € mecanismo de
apertura/ cierre sin desmontar la vélvula de la instalacion y dispondra de una base de
apoyo

El obturador presentara un alojamiento para la tuerca de maniobra que impedira su
movimiento durante la apertura / cierre y en posicién abierta no se produciran
vibraciones.

El ge estara realizado en una Unica pieza 'y no podra desplazarse durante la maniobra.
El ensayo arealizar estan recogidos en las normas UNE-EN 1074-1 y UNE-EN 1074-2.
El fabricante presentard documentacion oficial que lo acredite. Ademas se hara un
ensayo de corrosion.

3.5.1. Instalacién delavalvulade compuerta

La valvula de compuerta se ubicara dentro de una arqueta de obra de dimensiones
minimas 40x40 cm.

El marco y la tapa seran de fundicion ductil revestidos de pintura bituminosa o epoxy
dolor negro (Ver ficha 17). El marco sera cuadrado y la tapa redonda con forma conica.
Laclase serd (UNE-EN 124):

B 125: Acerasy zonas de peatones
D 400: Calzada de carreteras

Marcado segin norma UNE-EN 124. Como ha minimo deberd llevar inscrito en la
norma, clase, nombrey / o sigla del fabricante y lugar de fabricacién, marca organismo
de certificacion, uso (agua potable), nombre Compafila Suministradora y / o
Ayuntamiento.

En el caso de que forme parte de una instalacion contra incendios cumplird ademés las
caracteristicas que especifique la normativa vigente que le af ecte.
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Las tapas ubicadas en la calzada (Clase D 400) dispondr4 de una junta de
insonorizacion.

Latapadebera ser articuladay desmontable.

El fabricante presentara la documentacion oficial que acredite que se han realizado los
especificados en lanorma UNE-EN 124

3.6. VALVULA REDUCTORA DE PRESION

Se podrdn utilizar diferentes tipos de vavulas reductoras de presion.
En todos los casos estaran formadas por la valvula de accionamiento (Ver ficha 13).
Por un lado puede utilizarse una vélvula reductora de presion con el accionamiento
externo alavévula.
En este caso €l cuerpo de la vdvula sera de fundicion gris GG-25 (DIN 1691) para una
presion nomina de 16 bar y de fundicién ductil GGG-40 (DIN 1693) para PN 25. Las
i piezas interiores seran de acero inoxidable.
= Lacajadel accionamiento serade acero CROMATIZADO St. 1,0338y la
: membrana de EPDM o FKM con tgjido. La tuberia de mando sera de
g cobre de acero 10x1mm con enlace R ¥ ". La presion nominal sera de 40
% bar
Por otro lado se podran utilizar reductoras de presion con accionamiento
interno. Seinstalard una vavula hidraulica de actuacion por membranay
cierre por piston.

'.'_"I‘.

2

El piloto de control estard montado externamente a la valvulay
se conectard  mediante un tubo de  cobre.
La vavula sera de fundicién de hierro A 126 Clase B con
recubrimiento de poliéster. La miga sera de acero inoxidable
SAE 302y € diafragma de caucho natural.

Los extremos de la valvula seran con union con rosca o con bridas de agujero PN 16
segun UNE-EN 1092-2 o] el equivalente (1O 7005-2).
La vévula reductora de presion se ubicara en una derivacion a la red general.
Antes de laderivacion se instalard en la tuberia general, una derivacién formada por un
collarin de toma de %", una valvula de bola de didmetro %4' y un mandmetro de esfera
de 63mm de diametro con un bafio de glicerina para medir la presién antes de lavavula
reductora
Laderivacion alatuberia general se hara una derivacion con dos T, una de entrada 'y de
sdida y se instaard una vadvula de compuerta en la tuberia general.
Laderivacion estara formada por:
- Vdévulade compuertaen laentraday alasalida
- Carret de desmontaje.
- Filtro. El filtro los subministrara € mismo fabricante que el de la vavula
reductora de presion.
- Vdévulareductora de presiony derivacion formada por un collarin de toma de %
", una vavula de bola de didametro ¥2" y un mandmetro de esfera de 63mm de
diametro con un bafio de glicerina para medir la presion después de la vdvula

reductora. El tubo de mando transmite la informacién de presion ala sdlida de la
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vélvula reductora. La medida de presién se hara como minimo a un metro de la
vélvulareductora.
- Ventosa

3.7. VENTOSASI| DESCARGAS

Para lainstalacion de ventosas y descargas se debera hacer una derivacion en la tuberia
general ya continuacion instalar una vavula de paso.

La derivacion se hard con collarin de toma para didmetros hasta 2 "y con T de
derivacion para diametros superiores.

3.7.1. Valvuladepaso parainstalar ventosasy descargas

Para diametros de ventosas y descargas inferiores o igual a2 ", se ¢ instalaran valvulas
de registro con uniones roscadas, para didmetros superiores se ¢ instalardn vévulas de
compuerta con uniones con bridas (Ver ficha 12).
Para ventosas y descargas de didmetro hasta 2 "se « instalaran valvulas de registro de
fundicion ddctil de calidad EN-GJS-400-15 (UNE-EN 1563) o GGG-40 (DIN 1693). El
revestimiento tanto mninterior como exterior seré de epoxy con un espesor minimo de
200 (Ver ficha 14).

El obturador sera de laton CZ 132 segin BS 2874 vulcanitzat con caucho SBR. El paso
debera ser total con el obturador abierto.

El ge serd de acero inoxidable DIN X 20 Cr 13 y las juntas de estanqueidad de
elastomero EPDM, NBR, SBR o PTFE. Los tornillos serdn de acero inoxidable A2,
avellanats y sellados con silicona.

Los extremos seran roscados para union con accesorios para tubo de polietileno.
Deberan llevar inscrito lamarca, PN 'y DN.

Instalacion horitzontal I nstalacion vertical

No se admitiran asientos de estanqueidad afiadidos ni ningun tipo de mecanizacion.
Presentara estanqueidad total. Se asegurara el correcto movimiento vertical de la entrafia
mediante un sistema de guias laterales o por la propia geometria del cuerpo, de tal
manera gque se eviten desplazamientos horizontales de la misma. Permitira reemplazar €l
mecanismo de apertura/ cierre sin desmontar la valvula de la instalacion y dispondra de
una base de apoyo.
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El obturador presentard un alojamiento para la tuerca de maniobra que impedira su
movimiento durante la apertura / cierre y en posicién abierta no se produciran
vibraciones.

El ge estara readlizado en una Unica pieza 'y no podra desplazarse durante la maniobra.
El ensayo arealizar estan recogidos en las normas UNE-EN 1074-1 y UNE-EN 1074-2.
El fabricante presentard documentacion oficial que lo acredite. Ademas se hara un
ensayo de corrosion.

3.7.2. Ventosas

Las ventosas se instalaran en los puntos altos del trazado de la tuberia para poder
eliminar el aire acumulado en latuberia (Ver ficha 15).

Seran de tipo bifuncional o trifuncional. La presion tendra un rango de trabajo de 0,2 a
16 atmosferas.

Para didmetros inferiores o igua a 2 "se instalara una ventosa con union roscada. El
cuerpo serd de nylon reforzado o polipropileno, e flotador sera de polipropileno
expandido y lajuntade cierre de elastémero EPDM y Junta catoria de BunaN.

Para didmetros superiores a 2 "se instalaran ventosas con union con bridas. El cuerpo
serd de fundicion gris GG 25 revestido de epoxy y juntas de elastdmero. Las bridas
serdn PN 16 EN 1092-2 (DIN 2501).

3.7.3. Descargas

Las descargas se instalaran en los puntos bajos del trazado de la tuberia para poder
vaciar latuberia en caso de reparaciones (Ver ficha 15).

A la sdida de la vdvula se instalard un tramo de tubo de PE de desagle.
El chorro de agua sera visto, con desagiie a sumidero o arqueta de registro, para facilitar
su revision y saber cuando hay pérdidas.

3.7.4. Instalacion de ventosas y descargas

Se instalarédn dentro de una arqueta de obra de dimensiones minimas 40x40 cm con
marco y tapa de fundicion ductil (Ver ficha 17).

3.8. HIDRANTES

Los hidrantes se emplaza en la via publica o en espacios de accesibilidad equivalente
para vehiculos de bomberos ya una distancia tal que cualquier punto de una fachada a
nivel de rasante esté a menos de 100 metros de un hidrante.

Los hidrantes deben gjustarse a las prescripciones técnicas indicadas en €l Real Decreto
1942/1993, de 5 de noviembre, por € que se aprueba € Reglamento de instalacion
contraincendios.

Los tipos a instalar como regla general sera de 100mm de diametro, si bien en zonas o
calles de nuicleos historicos 0 antiguos podran instalarse de 80mm de diametro.

El disefio y la aimentacion de la red que soporte los hidrantes debe considerar la
hipotesis del consumo més desfavorable con e uso simulténeo de dos hidrantes
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inmediatos durante dos horas, siendo el caudal en cadauno de ellos de 1.000 | / min. En
los casos excepcionales de tipo 80mm, este caudal serd de 500 | / min. La presion de
salida por cada boca de hidrante debe ser superior a 10mca.

HIDRANTCOLUMNA

L4
| |

Z Q
% VALVULACOMPORTA

%

~_ CANCINADAGENIRAL

Se instalardn hidrantes de columna exterior o hidrantes enterrados. Los hidrantes de
columna exterior seran de columna seca, con un sistema automaético que vacie el agua
contenida en la columna en la maniobra de cerrar. Los hidrantes de columna himeda
solo pueden emplearse en localizaciones de la franja costera donde no n previsibles
condiciones climéticas severas.

Dispondran de un sistema de proteccion contra € hielo y cierra a 1 metro bgjo la
superficie detierra.

El montaje del hidrante contraincendios se hard con una derivacion a la tuberia general
conunaT de derivacion de fundicién ductil con bridas.

Los elementos que componen la instalacion del hidrante de columna seca son: vélvula
de compuerta, ese de regulacion y codo con zapato (Ver ficha 16).).

3.8.1. Instalacion de hidrantes

La valvula de compuerta se ubicara dentro de una arqueta de obra de dimensiones
minimas 40x40 cm con marco Y taba de fundicion ductil (Ver ficha 17).
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4. INSTALACION DE TUBERIA Y ACCESORIOSEN ZANJA

4.1. PROFUNDIDAD DE ZANJA

Latuberia se instalara a una profundidad adecuada para protegerla de las heladas y para
gue las cargas moviles que accidentalmente pudieran pasar por encima de la bafiera se
distribuyan suficientemente por la masa de tierras que la recubre. La profundidad
minima recomendada es de 0,80metros por sobre la generatriz superior de la tuberia.

En casos de excavacion de zanja en terreno rocoso 0 zonas peatonal es se permite una
profundidad inferior

42. ANCHO DE ZANJA

La zanja puede ser tan estrecha como permita el didmetro de latuberia:

- En tuberias de polietileno, dado que todos los trabajos de uniones se realizan
fuera de ésta, se recomienda un ancho de zanja del diametro del tubo mas
400mm.

- Entuberias de fundicion ductil, serdigual a diametro de la tuberia mas 600mm
para compactacion o compactado mecanico y el didmetro del tubo més 300mm
donde no se utilice la compactaci én mecanica.

La fundicion ductil, gracias a su resistencia mecanica, admite recubrimientos
inferiores que permiten en un determinado nimero de casos (terreno rocoso,
etc.) Un sustancial ahorro en la colocacion.

Donde se necesite cambio de direccion, utilizando la desviacion lateral disponible de las
juntas flexibles, la zanja debera ser suficientemente ancho para unir los tubos en linea,
para que la desviacion se haga después de haber realizado la union.

4.3. RELLENO DE ZANJA

4.2.1. Cama de apoyo

El fondo de zanja debera ser plano.

La cama de apoyo tiene como objetivo garantizar una reparticion de las cargas en la
zona de apoyo. Segun e material del fondo de zanja se colocar4 0 no una cama de
apoyo de arenafinaantes de instalar la tuberia.

Cuando € terreno del fondo de la zanja sea material granular |a tuberia puede ubicarse
directamente a fondo de zanja. Sino, por jemplo cuando € terreno es de tipo rocoso, se
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debera colocar una cama de apoyo de atura 0,1 (1 + DN) metros (siendo DN el
diametro nominal de latuberia). Se compactardal 95% Proctor Normal.

Fondo dezanja dematerial granular:

Material de l'excavacid
o material d aporacio

Sorra fina

Fondo dezanjade material no granular:

Material de 'excavacid
o material d'aportacid

L]

Sorra fina

4.2.2. Recubrimiento

Posteriormente, se colocard un recubrimiento de arena hasta una = 120 °. Debera altura
tal que la tuberia apoye con un angulo de 2 a quedar compactado al 95% Proctor
Normal para que no queden vacios.

Una vez extendida la tuberia se recubrird con arena fina hasta 30cm por encima de la
generatriz superior en el caso de tuberia de polietileno, y hasta 10cm por encima de la
generatriz superior para tuberia de fundicién ductil. La compactacion sera de un 95%
Proctor Normal.

Por encima de la arena se colocara una cinta de sefializacion de color azul con la
inscripcién "Agua Potable'.

4.2.3. Rdleno

El resto del relleno hasta llegar a nivel natural del terreno se puede hacer con material
sobrante de la excavacion o con terrenos de aportacion, segun el terreno sea compacto o
rocoso respectivamente. Se hara con tongadas de como méaximo 25 cm y se compactara
al 95% del Proctor Normal.

En el caso de excavacion con rasadora para terreno rocoso, €l material de la excavacion
podra utilizarse como relleno.
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4.3. ACCESSORIOS

L os accesorios como tes, codos, vavulas, tapones, reducciones, bocas de riego, etc., Se
anima con hormigén, hecho con unamezcla de &ridos redondosy cemento.

44. REQUERIMIENTOSADICIONALES

En zonas donde €l tréfico rodado pueda provocar cargas que no sean absorbidas por las
propias tierras, debido a poca profundidad o que la influencia de su magnitud es
elevada, siempre que sea posible se instalara tuberia de fundicion dictil. Si seinstalala

tuberia de polietileno es conveniente protegerla.
En las calles de las ciudades, |a tuberia se colocara preferentemente bgjo las aceras.

Gemma Lozano Soria
I ngeniera municipal

Ripollet, 24 de diciembre de 2008
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